f;ocuinov
Q:"/’ asesoria acuicola - naval

INFORME DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO POR ULTRASONIDO SEGUN NORMAS:
AWS D1. 1 ed. 2015

- Informacion General:

Cliente: Detroit (David Vicencio) Hoja: 1 De: 6
Direccion: Km. 13 Camino Chinquihue Proyecto: Moto Nave AEGIR

Zonas que inspeccionar:  Plancha de fondo Tipo de Material: Acero A-36

Identificacion que inspeccionar:  Cordones de soldadura en uniones de plancha Espesor:  10mm
Fecha de ejecucion:  06/01/2020 Lugar: Patio Astillero

Orden de Compra: 00433554

- Equipo utilizado para la inspeccién:

Marca: SIUI Modelo: SMARTOR N.° Serie: M06310190032R
Transductor: ADP2.25-1619L Angulo:  70° Frecuencia: 2.25 MHz
Zapata: ABWS-70° Angulo:  70° Acoplante:  Gel Ultrasénico base agua

- Condiciones de la inspeccion

Procedimiento: Seccidn 6, parte C, tabla 6.3 AWS D1.1 ed. 2015 Normas: AWS D1.1 ed. 2015

Lugar de calibracion IN-SITU, previo a la inspeccion  Bloque de calibracion: V 1/5

Ajuste de sensibilidad: 45db

Condicion superficial: Limpia

- Observaciones:

Se realizo la inspeccidn de ensayo no destructivo por medio ultrasonido con la técnica de haz angular
por contacto pulso- eco, a los cordones de soldaduras de uniones de plancha reemplazada en el casco,
verificando la continuidad del haz ultrasénico dentro de los cordones. (Ver Pagina 6 Plano control de
soldadura).

Al casco de esta embarcacién le han reemplazado ocho (08) planchas de diferentes dimensiones que
fueron distribuido cinco (05) planchas a lo largo del fondo plano y tres (03) en el costado babor el cual se
enumerd de popa hacia proa.

La inspeccion de realizo en los cordones de soldadura donde se cruzas tres, los cordones transversales
y en zona puntuales de los cordones de soldadura perimetrales de estos tramos cumpliendo asi a lo solicitado
de inspeccionar 20 metros lineales, cubriendo asi el 50% de los cordones de soldadura

Estos resultados que se muestran a continuacién se encuentran bajo las normas AWS D1.1 ed. 2015
Seccidn 6, parte C, tabla 6.3, en el cual determina su aprobacién o motivo de rechazo segun la longitud de la
discontinuidad

| Aceptado | () | Reparar | ( ) | Rechazado | ( ) | Solo se reportan indicaciones | (x)
Examino Evalué Autorizo
Nombre: Isaangel Padrén Nombre: Rodrigo Guerra Nombre: Lautaro Guerra
Cargo: Inspector Cargo: Inspector Cargo: Gerente

21 [ ‘
Firma: - Firma: M Firma:

Fecha:  28/01/2020 Fecha:  28/01/2020 Fecha:  29/01/2020
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INFORME DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO POR ULTRASONIDO SEGUN NORMAS:
AWS D1. 1 ed. 2015

- Informacion General:

Cliente: Detroit (David Vicencio) Hoja: 2 De: 6
Direccion: _Km. 13 Camino Chinquihue Proyecto: Moto Nave AEGIR

Zonas que inspeccionar:  Plancha de fondo Tipo de Material: Acero A-36

Identificacion que inspeccionar:  Cordones de soldadura en uniones de plancha Espesor:  10mm
Fecha de ejecucion:  06/01/2020 Lugar: Patio Astillero

Orden de Compra: 00433554

- Resultado General:

Descripcion: Resultado: Observaciones:

- Durante la examinacion se encontré una (01) falla
por discontinuidad la cual se deberia reparar. (Ver
punto A en Pagina 6 Plano control de soldadura).
Plancha de fondo N21 - Se encontrd en donde se cruzan (empalman) los
cordones de soldadura con la plancha N92,
discontinuidad en esta union, reparar esta union. (Ver
punto B en Pagina 6 Plano control de soldadura).

VerImagenle
Imagen 2

- Durante la examinacion se encontraron dos
(02) fallas por discontinuidad, las cuales se deberian | Ver Imagen 3 e
reparar (Ver punto Cy D en Pagina 6 Plano control de | Imagen 4
soldadura)

Plancha de fondo N22

- Durante la examinacion en los cordones de
Plancha de fondo N23 soldadura de esta plancha no se encontraron fallas por
discontinuidad.

Ver Imagen5e
Imagen 6

- Durante la examinacion de no se encontraron
fallas por discontinuidad.

- Enla unidn de la plancha N24 y plancha N25, se | Ver Imagen 7 e
observa deformacién en el cordén de soldadura | Imagen 8
superficial el cual se debe resanar. (Ver Punto E en
Pagina 6 Plano control de soldadura).

Plancha de fondo N24

- Durante la examinacién de no se encontraron
falla por discontinuidad.

- En el corddn de soldadura trasversal que da
Plancha de fondo N25 mas hacia proa de esta plancha, se observa
deformacién en el corddn de soldadura superficial el
cual se debe resanar. (Ver Punto F en Pagina 6 Plano
control de soldadura).

Ver Imagen9e
Imagen 10

- Durante la mediciones en los cordones de
soldaduras en estas planchas inserta, se encontraron
fallas por discontinuidades menores no relevante.

Plancha de costado N2 1y
Ne2

Ver Imagenlle
Imagen 12

- En esta plancha se encontraron falla por
discontinuidad en todo corddn de soldadura inferior el | Ver Imagen 13 e
cual se debe reparar. (Ver punto G en Pagina 6 Plano | Imagen 14
control de soldadura).

Plancha de costado N3
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INFORME DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO POR ULTRASONIDO SEGUN NORMAS:
AWS D1. 1 ed. 2015

- Informacion General:

Cliente: Detroit (David Vicencio) Hoja: 3 De: 6
Direccion: Km. 13 Camino Chinquihue Proyecto: Moto Nave AEGIR

Zonas que inspeccionar:  Plancha de fondo Tipo de Material: Acero A-36

Identificacion que inspeccionar: Cordones de soldadura en uniones de plancha Espesor:  10mm
Fecha de ejecucion:  06/01/2020 Lugar: _Patio Astillero

Orden de Compra: 00433554

- Fotografia de la inspeccion:

Imagen 1

Imagen 3 Imagen 4
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INFORME DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO POR ULTRASONIDO SEGUN NORMAS:
AWS D1. 1 ed. 2015
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Imagen 5 Imagen 6

Imagen 7 Imagen 8

Imagen 9 Imagen 10
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INFORME DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO POR ULTRASONIDO SEGUN NORMAS:
AWS D1. 1 ed. 2015
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Imagen 11

Imagen 13 Imagen 14
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INFORME DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO POR ULTRASONIDO SEGUN NORMAS:
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S—
™
a3 Flancha Costada N'Z Plancha Costado N™1
— Zonas bamidas con US
Falas & reparar - —
Se—
p— — 200

)
[

Plancha Fonda N'E Plancha Fonds N°3  —

/ R
F e Plancha Fondo N4 ny X
k A Y r Plancha Fonda N1
. . . . <
| E

2250 —_— —_— 250 _‘I_____?HIL_:H:_ b —  —_Fian
-

Esiribor

Frog | onehaFenaants Flancha Fomds W4 P

& a & Fa "3
al 5 a
B Banar Sabar Proa  Plancha Fonda N7 Pag
I Babor

e wowses | mooks
ERCVECTY L oyl 2. H
BN C Imv
vz |Lammin B2 B2 R
e

SLAMD CONTROL SOLIADURA SON LLTRASOMIDD

=R b2 | LAMINA 11T

www.acuinav.cl



